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Gericke

PNEUMATISCH DICHTE FASE TRANSPORTSYSTEEM
VOOR DE CEMENTINDUSTRIE
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Transportsnelheid

Systeem vereisten

Transportsysteem over horizontale afstanden van 120
en 200 meter, met een extra verticale lift van 25 meter.

EnCl Nederland B.V.

Pneumatisch dichte fase transportsysteem type

PHFD 5750/D met silo-uitdraagsysteem en
producttransportsysteem. Dubbel drukvat (transmitter)
opstelling. Gericke type GB minimale slijtage
transportleiding en Gericke slijtbochten. Hogedruk
productomvormer type T.B.

Het transporteren van vliegas uit opslagsilo’s, via een

leiding wissel naar de cementmolens zonder stofemissie.

Vliegas.

0,6 kg/liter.

20 tot 30 micron. Abrasief en vrij stromend.

Bulksilo.

Via ontvangstsilo naar cementmolens.

Enkelzender transport 60 ton per uur (ca. 100 m¥/h).
Dubbelzender transport 80 ton per uur (ca. 133 m¥h).

Slijtagearm transport met minimale luchtbehoefte voor
zowel enkel als dubbelzender.

Deze Gericke dichte fase
transportsysteem, vermindert

de luchtvereisten met 45-50%

in vergelijking met andere
systemen. Door gebruik te maken
van bestaande compressoren, was
het mogelijk de transportcapaciteit
te verdrievoudigen.

De lage transportsnelheid beperkt
de slijtage tot een absoluut
minimum en de unieke Gericke
slijtbochten maken een vrijwel
slijtagevrije omleiding van de
productstroom mogelijk. De
Gericke dubbelzender zorgt voor
maximale transportefficiéntie met
hoge capaciteit, laag luchtverbruik
en minimaal onderhoud.



* Gericke levert een complete turn-key service
voor de implementatie van het systeem,
inclusief alle besturingen, installatie en
inbedrijfstelling.

* Het technische personeel van Gericke
is beschikbaar om u te helpen bij het voldoen
aan alle eisen en kunnen proefsystemen

op ware grootte testen.
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Legende

1 Levering van vliegas

2 Silocapaciteit: 1000 ton per silo

3 Product inlaatpunt

4 Gericke dubbelzender

5 Compressor (3,5 bar) behouden
van bestaande installatie

6 Gericke GB slijtbocht
7 Hogedruk omleidingsklep,
type TB
8 Ontvangende silo’s
9 Cementmolens
10 Centraal besturingssysteem
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