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BATCHPRODUCTIE VAN SNOEPGOED
EN DESSERTMIXEN

Omschrijving Universele voedings- en mengstations voor de productie
van banketbakkers-, cake- en dessertmixen.

Klant Systemen in opdracht van hoog volume, kwaliteit
voedselfabrikanten.

Producten Suiker, zetmeel, cacao, aroma’s, vitaminen, vloeistoffen.

Vereiste Flexibele menginstallaties met hoge
verwerkingscapaciteit, geinstalleerd in gebouwen met
beperkte stahoogte. Frequente receptuurwijzigingen
vereisen eenvoudige reiniging.

Product Medium tot slecht stromende, fragiel, kleurstoffen,
eigenschappen kleine /sporen additieven.

Gericke Afzonderlijke component batch wegingen met behulp
technologie van loss-in-weight systemen gemonteerd op vaten
die zijn uitgerust met RA-uitdraagbodem. De RA-unit De GMS multiflux menger vormt het
kan worden uitgerust met maximaal 4 uitgangen. hart van het proces. Deze eenheid
werkt met een Froude-referentie van
Voordelen Gestandaardiseerde voedings- en mengmodules; iy el ervoor gereay I_?e_t el
; : wordt gemengd in een gefluidiseerde
geautomatiseerde receptdosering naar de menger; suspensiezone. Binnen 2 minuten
volledige lediging van batch-ontvangers en eenvoudige wordt een homogeen mengsel
reiniging voor frequente productwisselingen; lage verkregen zonder productafbraak

energie-input met weinig temperatuurstijging in het of temperatuurstijging. De gp_stel_ling
van de systemen maakt de injectie

product; hoge menging homogeniteit, ook van kleine van vioeistoffen mogelijk zonder
additieven; gemakkelijk te installeren op plaatsen met contact met de systemen waardoor

beperkte ruimte. agglomeraties worden verminderd.
De menger is gemonteerd op load
cells voor directe controleweging.
Grondstoffen en additieven worden
getransporteerd naar dagbunkers
die gemonteerd zijn op load cells
en RA-uitdraagbodem.



RA-uitdraagbodems gebruiken
een roterende arm om een
constante massastroom van
materiaal te verzekeren en de
uitlaatkleppen zorgen voor

de dosering van het product en de
volledige afsluiting van de stroom.
Deze klep maakt verdere
doseerinrichtingen of kleppen voor
het bijvullen van de dagbunkers
overbodig.

De menger wordt vervolgens
gelost in IBC-containers of
rechtstreeks in verpakkingslijnen
en de installatie kan worden
geplaatst in gebouwen met weinig
stahoogte.

GMS mengers worden gebruikt voor een

breed scala poeders en vaste stoffen,

inclusief breekbare componenten en kleine
hoeveelheden additieven. Het ontwerp voldoet
aan de hygiénevoorschriften en kan gemakkelijk
worden gereinigd met droge of natte methoden, ]
inclusief CIP. Het kamerontwerp zorgt voor

weinig residu waardoor snel kan worden

gewisseld van recepttypes.
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Bin discharge agitator

Het complete transport-
mengsysteem past in ruimtes
met beperkte stahoogte.

* De weeg- en
systeembesturing geschiedt
via één PLC gebaseerd
paneel met operator
interfaces en grafische
visualisatie.

* Gericke heeft een
testfaciliteit voor het regelen
van proefopstellingen onder
industriéle omstandigheden.

Legende

1 Hopper
2 RA- uitdraagbodem
3 GMS multi-flux menger

4 Weegsysteem voor menger
en ontvanger
5 Afvoer naar IBC’s
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