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Casestudie nr. 8

Gericke

DOSEREN EN MENGEN VAN POEDERVORMIGE
ACTIEVE KOOL VOOR ROOKGASTOEPASSINGEN

Onderwerp Actieve kool in poedervorm (PAC) wordt in droge
poedervorm in rookgas gedoseerd voor de verwijdering
van dioxines, furanen, kwik en andere zware metalen uit
rookgassen. Gericke levert complete oplossingen voor

de behandeling van vaste stoffen in bulk. Deze complete

installaties kenmerken zich door hun schone, nauwkeurige,

probleem en stofvrije werking.
Toepassing Ovens, verbrandingsovens, sinterinstallaties.

Gericke
technologie

Actieve kool in poedervorm wordt opgeslagen in een
koolstofstalen of GRP silo voorzien van een stoffilter,
fluidisatie en afvoeruitrusting. Het transport naar

de doseerplaats vindt plaats door middel van een
pneumatisch transportsysteem. Afstanden van meer dan
honderd meter tussen silo en het doseerpunt zijn mogelijk.
De PAC wordt gedoseerd door een zeer nauwkeurig
volumetrisch doseersysteem of met een loss-in-weight
doseersysteem, indien nodig evenredig met de rookgas
gasstroom.

Gericke zorgt ook voor de homogene verdeling van enkele
grammen PAC met > 100.000 m’/h rookgas door de
installatie van speciale statische mengapparatuur.

De doseerinstallatie werkt volautomatisch door middel
van een lokale feeder controller met aansluiting op PLC
besturing.

CABOT 2

NORIT ACTIVATED CARBON

Gericke heeft deze installaties als een
turn-key project inclusief besturing,

silo’s, pneumatisch transport naar

het doseerpunt, statische menger

en montage op locatie geleverd Voor
kleinere capaciteiten zijn ook big bag
doseersystemen beschikbaar.

Voor Actieve kool in poedervorm
installaties werkt Gericke samen met
Norit, de wereldwijde specialist voor
actieve kool.

De gecombineerde technologie van
Gericke en Norit stelt onze klanten in staat
gebruik te maken van de meest moderne
oplossingen voor milieubescherming,
speciaal op het gebied van de verwijdering
van schadelijke stoffen uit rookgassen
van huisvuilverbrandingsinstallaties,
sinterfabrieken en andere
verbrandingsprocessen.



Getransporteerd
materiaal

Bulkdichtheid

Silovolumes

Dosering
capaciteiten

Specialiteit

ATEX

Legende

Actieve kool in poedervorm.

160 - 600 kg/n'.
Volgens de eisen van de klant.

In verhouding tot het rookgasvolume
2 - 120 kg/u.

100% stofvrije werking met hoge
nauwkeurigheid. Hoog rendement van
statische menger in de trechter.

Gericke doseerinstallaties voor Actieve kool
in poedervorm voldoen aan de geldende
ATEX-eisen en voorschriften.

1 Verbrandingsoven/oven

2 Silo voor actieve kool

3 Loss-in-weight feeder met injector
4 Statische menger

5 Filter
6 Schoorsteen

Loss-in-weight feeder
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