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LOSSEN, DOSEREN, TRANSPORTEREN,
OPSLAAN, BEVEILIGEN, ZEVEN EN VULLEN
VAN LACTOSE

Betreft Uitbreiding van de bestaande faciliteit
in Norten-Hardenberg om de productie mogelijk te
maken van Direct Compression Lactose (DCL).

Opdrachtgever DMV International te Nérten-Hardenberg (Duitsland).

Gericke Een Gericke Pulse Flow transportvat type PTA 80
technologie Technology wordt gebruikt om de grondstof uit
big-bags naar een vultrechter te transporteren.

De Gericke trilbodem TXF 900 en Rotaval HDER 200
draaisluis regelen het lossen van het product uit de
voorraadtrechter.

Een speciaal Gericke doseer apparaat GAC 133F,
zorgt voor een hoge capaciteit en nauwkeurige vulling
van de vaten en IBC’s (Intermediate Bulk Containers).

Gericke leverde het complete

Toepassing Grondstoffen worden uit bigbags gelost en .
isch itrech poederbehandelingssysteem vanaf
pneumatisch getransporteerd naar een vultrechter. de inkomende grondstof in big
Vanuit de vultrechter wordt het materiaal in een bags tot en met de verpakking
agglomerator gedoseerd. Na agglomeratie wordt in vaten en IBC’s.

het product opgeslagen in een dagcontainer.

Het product wordt vervolgens gezeefd en gecontroleerd
op metaalverontreiniging voor het nauwkeurig afgevuld
wordt in vaten of IBC’s.

Verwerkte Lactose en DCL15.
materialen
Bulkdichtheid Lactose: 560 g/l

DCL15: 500 g/l

Doseercapaciteit 4000 kg/u



Gericke trilbodem en
draaisluis voor het
doseren van product
in de zeef

Vatenvullijn
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